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ÖNSÖZ 

Fonksiyonel tekstil yüzeylerinin morfolojik, fiziksel ve mekanik özelliklerinin 

farklılaştırılması, kullanım alanına özgü taleplere optimum düzeyde cevap vermesi ve bu 

yüzeylerin yeni kullanım alanlarında tercih edilebilirliği açısından nanoteknoloji 

biliminden faydalanılarak birçok çalışma gerçekleştirilmektedir. Mikro- yada 

nanopartiküler boyuttaki yapıları incelen nanoteknoloji biliminde sıkça kullanılan, 

alışılandan farklı ve üstün özelliklerin elde edilmesini sağlayan en popüler tekniğin 

elektroçekim yöntemi olduğu görülmektedir. Fonksiyonel tekstil yüzeyi üretiminde çalışma 

parametrelerinin ve son ürün özelliklerinin kontrol edilebilirliği açısından, elektroçekim 

yönteminde kullanılan cihazın bileşenleri ürün karakteristiğinin de değişmesine neden 

olmaktadır. Bu çalışmada piyasada mevcut elektroçekim cihazlarının bileşenlerinin, tek bir 

cihaz üzerinde işlevselleştirilmesine ve son ürün kullanım alanına göre ihtiyaç duyulması 

halinde bu bileşenlerin farklı kombinasyonlarla kullanımına dair endüstriyel bir tasarım 

önerilmektedir. Bu sayede, nihai kullanıcıya yönelik taleplerin tek bir cihaz ile 

karşılanması ve fonksiyonel tekstil yüzeylerinin yenilikçi alanlarda kullanılması söz 

konusu olacaktır. Cihaz bileşenlerinin kombine kullanımına dair herhangi bir tasarım 

olmayışı bu çalışmanın özgün değerini ortaya koymaktadır.  

Bu bilimsel araştırma projesi Kahramanmaraş Sütçü İmam Üniversitesi tarafından proje 

numarası 2021/3-25 M ile desteklenmiştir. Destekleri için Kahramanmaraş Sütçü İmam 

Üniversitesi Rektörlüğü Bilimsel Araştırma Projeleri Koordinasyon Birimine 

teşekkürlerimi sunarım. 

Projenin başlama tarihi: 14/ 07 / 2021 ve bitiş tarihi 02 / 10 /2023’tür. 

 

 

          Proje Yürütücüsü 

 

                              Dr.Öğr.Üyesi Hayriye Hale AYGÜN 
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ÖZET 

Proje kapsamında farklı besleme tipi ve kollektör kullanımının, elektrospinning eğirme 

ekseni değişiminin ve fotokromik madde ilavesinin elektrospun yüzeylerin morfolojik 

özellikleri üzerindeki etkileri araştırılmıştır. İlaveten, kollektör ve besleme tipi 

kombinasyonlarındaki eksen değişikliği sağlamak için yönlendirici eleman tasarlanmıştır. 

Besleme tipi açısından çok iğneli besleme ile üretim etkinliğinin arttığı ve daha kalın 

yüzeylerin elde edildiği, besleme/kollektör kombinasyonun yüzeyin karakteristik özellikleri 

üzerinde önemli etkiye sahip olduğu,  kafes tipi kollektör kullanımıyla elektrospun 

üzerinde morfolojik özellikleri farklı iki farklı bölge oluşumun sağlandığı,  (-y) eksenindeki 

elektrospinning işleminde daha daha ince ve daha kristalin özellik sergileyen yüzeylerin 

üretildiği görülmüştür. Fotokromik madde ilaveli yüzeylerde ise, düşük takviye oranında 

yüksek absorbans değerlerine ulaşıldığı ve   elektrospinning işleminin fotokromik madde 

aktivasyon dalga boyu aralığını düşürdüğü görülmüştür. Elektrostatik alana maruz bırakılan 

PVA/PCD nanoliflerde ışık kabini altında sarı rengin gözlenmesinin polimer jet çekimi ile 

ilişkili olduğu tespit edilmiştir.  Moleküler ağırlığın PCD takviyeli yüzeylerde  önemli bir 

etkiye sahip olduğu,  ancak vizkosite değerleri dikkate alındığında gerek elektrospinning 

işlemini kolaylığı gerekse UV-Vis absorbans değerleri açısından  orta derecede vizkosite 

değeri veren PVA 14-88 polimerinin kullanımın  daha uygun olduğu kanaatine varılmıştır.  

Anahtar Kelimeler: besleme/kollektör kombinasyonu, elektrospinning çalışma ekseni, 

fotokromizm, morfolojik özellik, PVA polimer 
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ABSTRACT 

In this project, it is aimed to investigate the effects of feeding type/collector combination, 

electrospinning working plane and addition of photochromic agent into polymer solution on 

electrospun surfaces. In addition to this, a simple directional frame is designed for changing 

axis in different electrospinning working planes. By means of feeding type, production 

efficiency is improved and thicker electrospun surfaces are manufactured by use of multi-

needle. Feeding type /collector combination has significant effect on morphological 

characteristics of electrospun surfaces and different morphological properties are obtained 

on same electrospun surface by use of birdcage collector. On (-y) axis, meanly top-to-

bottom feeding, finer nanofiber are manufactured and more crystalline structure is obtained. 

Increasing photochromic agent concentration in polymer solution lead to a negligible change 

on photochromic effect in UV-Vis spectrum. At low photochromic agent concentration, high 

absorbence value is obtained and this means that more loading is unnecessary for getting 

high absorbence degree on electrospun surfaces. It is resulted that electrospinning 

contributes to obtaining desired photochromic effect at low wavelength ranges. Under the 

various light sources applied in light box, electrospun surfaces gives yellowish colour and 

this case is correlated with elongation of photochromic agent within polymer jet under 

electrostatic field. Besides, molecular weigth has an important effect on visibility of 

photochromic agent reinforced electrospun surfaces but PVA 14-88 samples with medium-

level viscosity is more suitable for electrospinning process by means of both easier 

electrospinning and adequate UV-Vis absorbence degree.  

Keywords: feeding/collector caombination, electrospinning plane, photochromism, 

morphological properties, PVA polymer 
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